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本 部 分 为 S N ／T 3318 的第 1 部 分 。

本 部 分按 照 G B ／TI ．1—— 200 9 给 出 的规则 起 草 。

本部分 由国家认证认 可监督管理委员会 提 出并 归 口。

本部分起草单位 ：中华人 民共和 国厦 门出人境检验检疫局 。

本部分主要起草人 ：蔡鸳欣 、潘忠厚 、赖添岳 、杨 明坤 、蔡延平 。
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                错英砂化学分析方法 第 1 部分 ：

                  针 店 含量的测定 电感耦台

                    等 离子体原子发射光谱法

1 范 围

铀含量 的方法 。 圈缀瞩

O ．O 二8 ％ 。 ／缀镶圃圈

2 规 莱’陛引用文件            掺圈缀

件 。凡 是 不 注 日期 的引用 文 件 ，其圈赣缀缀圃圃             本 文 件 。

3 原 理                  颇酚圈     蹦圈缀覆

    试 料 用碳酸钠－硼砂混合熔湖淄圃瞩圃 酸 浸圃蹦圈骡      定 体 积 。采用 电感耦 合 等离 子体

原子发射光谱仪测量待测元素瞪圈移圃圈 标曙藻翻殇殿 的獭镶圃缀 算 出各元素浓度 。然后根据浓

度 、试 料质量 和试料溶液体积 ，诵圈凝蹋试料 中镶簿蓑圈圈 量 。 躁舞

4 试剂和材料          圃髓圈瞩           赣 瞩

4．1％酸（D＝＝1．19 R／mL）。 g－－av         GMgpe4．2    ＄1 标 准 溶 液 （国家有证 标 准物质 八 1000 p s／m L 。

4．3 铀 标 准 溶液 （国家有证 标 准物质 X 100 p s／m L 。

4．4 氧氯化错 。

4 ．5 碳 酸 钠 。

4．6 硼砂 。

4 ．7 盐 酸 （工十 3 ）。

4．8   i 基 体 溶 液 门 ／m L 入称 取 3．53 s 氧 氯 化 锗 K ．4厂加 人 50 m L HCI 门 ．7入加 热溶解 ，定

容于 1000 m L 容量瓶 中。

4．9 混合熔剂 ：称取碳酸钠 N ．6X 硼砂 K ．7）按 卜 质量 比混合 ，研 细后 ，装人塑料瓶 中，放人干燥 器

中保存 。

4．10 作 曲线溶液 ：在一组 100 m L 容量瓶 中加人 40 m L ffi 基体溶液 N ．8人 30 m L HCI K ．7 X 0．8 g

混合熔剂 K ．9入再分别 吸取一定量各元素标准溶液 以．2／．3）于容量瓶 中，以水稀 释至刻度 ，摇匀 。待
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